

粉磨系统相关工艺参数汇总表
单位名称:                               企业性质：          地址：                     

	联系人
	
	电话/手机
	
	E-mail
	


一、基 本 参 数
	磨机规格
	
	额定电流A
	
	运行电流A
	
	电压V
	

	主机功率
	
	产品名称
	
	入库提升机A
	
	进相机型号
	

	产 量t/h
	
	比表m2/kg
	
	磨机制造厂
	
	□非/□标准磨


预 粉 碎 设 备

	辊压机
	规格型号
	
	2辊装机kw
	
	V选风量m3/h
	

	
	制造厂家
	
	
	
	动选风量m3/h
	

	风选球破磨规格
	
	功率kw
	
	衬板形式
	


三、磨  内  参  数
	一仓
	有效长度
	
	有效内径
	
	填充率%
	
	装载量t
	

	
	研磨体平均直径 
	φ     ㎜
	衬板安装形式
	□螺栓固定    □镶砌

	
	衬板形式
	
	使用年限
	
	电耗.kwh/t
	
	电价.元/kwh
	

	
	磨门的尺寸（长×宽）
	
	磨门中心到磨头距离
	

	
	1仓级配
	规格×重量t
	
	
	
	
	

	二仓
	有效长度
	
	有效内径
	
	填充率%
	
	装载量t
	

	
	研磨体平均直径
	φ     ㎜
	衬板安装形式
	□螺栓固定     □镶砌 

	
	衬板形式
	
	使用年限
	
	活化（环）衬板
	□有（   ）圈、□无

	
	磨门的尺寸（长×宽）
	
	磨门中心到磨头距离
	

	
	2仓级配
	规格×重量t
	
	
	
	
	

	三仓
	有效长度
	
	有效内径
	
	填充率%
	
	装载量t
	

	
	研磨体平均直径
	φ     ㎜
	衬板安装形式
	□螺栓固定     □镶砌

	
	衬板形式
	
	使用年限
	
	活化（环）
	□有（    ）圈、□无

	
	磨门的尺寸（长×宽）
	
	磨门中心到磨头距离
	

	
	3仓级配
	规格×重量t
	
	
	
	
	

	1～2

仓隔仓板
	前面
	篦缝形式
	□同心圆、□放射形
	篦缝宽度
	㎜
	扬料板
	□有、□无

	
	后面
	□篦板 □盲板
	篦缝形式
	□同心圆环状、  □放射形状

	
	筛分装置
	□立筛、 □弧形筛（筛缝宽度    ㎜）
	筛缝形状
	□放射型、□环状

	2～3

仓隔仓板
	前面
	篦缝形式
	□同心圆、□放射形
	篦缝宽度
	㎜
	扬料板
	□有、□无

	
	后面
	□篦板 □盲板
	篦缝形式
	□同心圆、 □放射形、  □其它

	
	筛分装置
	□立筛、□弧形筛（筛缝宽度    ㎜）
	筛缝形状
	□放射型、□环状

	出料篦板形式
	□同心圆 □放射形
	篦缝宽度
	㎜
	有无料段分离功能
	□有 □无

	研磨体空高（测量研磨体平面中心至筒体最大距离）高度

	1仓h
	（       ）m
	2仓h
	（      ）m
	3仓h
	（      ）m


	四、物 料 参 数

	入磨物料细度
	mm
	45μm筛余%
	
	80μm筛余%
	

	

	物料配比 %
	熟料%
	石膏%
	石灰石%
	矿渣%
	其他
	
	
	助磨剂‰

	水泥1
	
	
	
	
	
	
	
	

	水泥2
	
	
	
	
	
	
	
	

	矿渣粉
	
	
	
	
	
	
	
	


五、产 品 参  数
	水泥
	等级
	级
	0.08㎜筛余细度%
	
	0.045㎜筛余细度%
	

	水泥
	等级
	级
	0.08㎜筛余细度%
	
	0.045㎜筛余细度%
	

	矿粉
	等级
	   级
	比表面积㎡/㎏
	
	7d活性指数（  ）%
	28d活性指数（  ）%

	

	矿渣粉

颗粒级配分布范围
	＜1.0μm
	1.0μm～3.0μm
	1.0μm～12μm
	3.0μm～32μm
	＞45μm

	
	%
	%
	%
	%
	%


 六、其 他 参 数

	工艺流程
	□圈流系统、  □开流系统
	磨内通风方式
	□自然排风、 □风机抽风

	磨尾收尘器型号
	
	处理风量m3/h
	
	风压pa
	
	风门开度%
	

	圈流系统
	选粉机型号
	
	主轴功率
	
	循环负荷%
	
	选粉效率%
	

	
	出磨物料细度%
	
	回粉细度%
	
	成品细度%
	

	喂料情况
	磨机问题
	

	
	其它问题
	


              七、存在的主要问题及技改目标
	粉磨系统存在的主要问题
	1、

	
	2、

	
	3、

	技改目标
	


	材料名称
	Loss
	SiO2
	Al2O3
	Fe2O3
	CaO
	MgO
	SO3
	MnO
	P2O5
	TiO2
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


           八、粉磨物料化学成分全分析
请您准确填写以上表格工艺设备参数，以利于我们提出正确的技术改进方案，达到较好的技术改造效果。谢谢！

